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Das Ziegelei-Museum in Cham ist ein wich-
tiges Zeugnis vorindustrieller Ziegelproduk-
tion. Am Ort wurde bereits im 17. Jahrhun-
dert mit dem Abbau von Lehm zur
Ziegelherstellung begonnen. Bei der
zugehorigen Ziegelhitte handelt es sich um
die einzige intakt erhaltene Handziegelei der
Deutschschweiz. Das geschiitzte Baudenk-
mal vom Ende des 19. Jahrhunderts umfasst
eine holzerne Ziegeltrocknungshiitte sowie
einen alten Brennofen, der aus
Brandschutzgriinden jedoch nicht mehr
betrieben werden darf.

Das Baumaterial des Ofenturms ist Lehm,
jedoch in ungebrannter Form, als Stam-
pflehm. Eine Bautradition, die in der Schweiz
fast vergessen ging, aber durch ihre nachhal-
tigen Eigenschaften ein interessantes Poten-
zial birgt.



STUDIERENDENPROJEKTE DER TU MUNCHEN

Projekt von Robert Gentner & Regina Potzinger

Im Kontext von Ausstellungen und Anlassen zum Rohmaterial Lehm
in ungebrannter Form entwickelte sich eine Zusammenarbeit
zwischen dem Ziegelei-Museum Cham und Roger Boltshauser. In der
Folge wurde folgende Aufgabenstellung bei dessen Gastdozentur an
der TU Minchen formuliert:

«Um die unter Schutz stehende Landschaft sowie das Ziegeleiareal
besser erfahrbar zu machen, wiinscht sich die Stiftung Ziegelei-Mu-
seum Cham einen AussichtsturmausLehmim Umfeld dergeschiitzten
Ziegelhitte. Neben dem Nutzen, sich eine bessere Orientierung auf
dem Areal verschaffen zu kdnnen, sollte das Ausgangsmaterial, der

Projekt von Sophia Brellenthin & Moritz Penker

Baustoff Lehm, in seiner ungebrannten Form verwendet werden und
damit einen direkten Bezug zum Ziegeleiareal schaffen.»

Von Interesse war bereits damals die Verwendung von Hybrid-
konstruktionen. Wobei vor allem die Kombination von gebrannten
Ziegeln und Stampflehmwanden - der Baustoff Lehm in seiner
gebrannten und ungebrannten Form - speziell an diesem Ort als
reizvoll erschien.

Stampflehmmodelle Massstab 1:20
Bilder: Sebastian Kofink



STUDIERENDENPROJEKTE DER TU MUNCHEN

Projekt von Miklos Doma & Philipp Lanthaler

Nach Abschluss des Entwurfssemesters an der TU Minchen und einer
folgenden Ausstellung der Arbeiten im Ziegelei-Museum, wurden
drei Projekte aufgrund unterschiedlicher Qualitaten zur Weite-
rentwicklung ausgewahlt.

Robert Gentner und Regina Potzinger setzten ihren Turm bedacht
auf die Boschung oberhalb der ehemaligen Handziegelei und
erzielten so durch einen dezenten Eingriff einen hervorragenden
Uberblick tiber die Anlage.

Das Projekt von Sophia Brellenthin und Moritz Penker nahm die his-
torische Pisé-Technik auf und flgte sich hervorragend in die
Landschaft ein. Mit seiner ausgefeilten holzernen Dachkonstruktion
thematisiert es das Potential von Hybridkonstruktionen mit Holz und
Lehm.

Beim Projekt von Miklos Doma und Philipp Lanthaler lberzeugte
neben den ausgewogenen Proportionen auch die Idee, einen Kam-
merofen zum Brennen von Ziegeln in den Turm zu integrieren.

Um den Bediirfnissen aller beteiligten Behorden und Organisationen
gerecht zu werden und das Projekt realisierbar zu machen, waren
gewisse Randbedingungen zu erfillen: Der Turm muss ausserhalb
des Waldabstandes zu stehen kommen, darf nicht hoher als neun
Meter sein und soll (mit Eintrag ins Grundbuch) auf 10 Jahre
beschrankt erstellt werden. Wobei der Riickbau geregelt bzw. bereits
zu Baubeginn finanziert sein muss.

Unter diesen Umstanden hatte in der Weiterbearbeitung zum Bau-
projekt eine Synthese aus den hier gezeigten Projektvorschlagen zu
erfolgen. Diese ist nun Gegenstand des realisierten Projektes.

Feldbrand-Workshop beim Ziegelei-Museum
Bilder: Ziegelei-Museum, Boltshauser Architekten AG, Philipp Heckhausen









Bilder: Kuster Frey
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ENTWURFSPROZESS

Der neue Turm erlaubt es den Besuchern, das
Gelande von der rund acht Meter hohen Aus-
sichtsplattform aus zu Uberblicken und
ermoglicht es den Mitarbeitern, mit dem
neuen Brennofen wieder Ziegel zu brennen.
Dartber hinaus wird ein Raum fiir die Ausstel-
lung weiterer Museumsexponate geschaffen.
Der Ausstellungsraum mit dem angrenzen-
den Brennofen hat eine aussteifende Hol-
zdecke. Sein Charakter wird durch die Prasenz
von Erde und der Monumentalitat der

abschlieenden Ofenwand bestimmt. Durch
die Lichtschlitze der offenen Fugen, vor denen
die Vorspannelemente verlaufen, kann der
Besucher die ganze Massivitat der Stam-
pflehmwande erleben, die mit der Zartheit
der Spannstabe kontrastiert. An diesen
kdnnen einfache Stahlrahmen zur Aufnahme
von Ausstellungstafeln oder Exponaten ange-
bracht werden. Eine stahlerne Wendeltreppe
ermoglicht den Zugang zur Aussichtsplatt-
form auf dem Dach.

Der Ofenturm in Cham ist aus vorgefertigten
Stampflehmelementen gebaut.

Die Elementbauweise im Stampflehm erfolgt
im Sinne von standardisierten, schnelleren
und wetter-unabhangigen Bauablaufen. Dies
ermoglicht abhangig vom architektonischen
Entwurf eine erhdhte Wirtschaftlichkeit. Die
Methodik an sich ist dabei nicht neu, sondern
wurde insbesondere flr Grossprojekte, wie
das neue Krauterzentrum von Ricola in Laufen
bereits angewandt. Die Grosse der Elemente
richtet sich nach den Transportbedingungen,
die Wande am fertigen Bauwerk werden also
aus mehreren Elementen zusammengesetzt.
Die dabei entstehenden Fugen miuissen in der
gangigen Praxis jedoch aus technischen
ebenso wie &sthetischen Uberlegungen
nachtraglich und aufwandig in Handarbeit
verschlossen werden.

Eine holzerne Grundplatte bildet die Basis der
gestapelten, vorfabrizierten Stampflehmele-
mente. Aufihrwird diefeuchte Lehmmischung
in der Schalung aufgestampft. Nach dem
direkten Ausschalen ist der feuchte Stampf-
lehm anfangs noch relativ weich und leicht
formbar. Deswegen ist es flr den Abtransport
wichtig, dass das Element auf einer festen
Unterlage steht. An der Unterseite der Hol-
zplatte werden zwei 8cm breite Vertiefungen
eingefrast, die als Flihrungen fiir Gurte zum
Hochheben der Elemente dienen.

Ein Wetterschenkel zum Abfihren von
Regenwasser und als Erosionsbremse wird
aussen an der Platte befestigt. Zu diesem
Zweck werden auch regelmassige horizontale
Trasskalklagen und -ecken eingestampft.

Die Elemente werden schliesslich mittels
eines Vorspannsystems gegen Horizontal-
lasten in Folge Wind oder Erdbeben stabili-
siert, welches im Betonsockel sein Widerlager
findet. Dieses konstruktive System entspringt
mitunter auch der Notwendigkeit eines
umfassenderen Weiterdenkens des Recy-
clingpotentials von Lehm:

Neben der Wahl des Materials und der
Entscheidung fir rezyklierten Bauschutt als
Zuschlag stellt die Riickbaubarkeit als Bauau-
flage eine entscheidende Vorbedingung fir
dieses Projekt dar. Die Stabilisierung durch ein
getrennt verbautes, wieder |6sbares Vors-
pannsystems vermag dies zu leisten. In die-
sem Zusammenhang dirfte sich auch die
holzerne Grundplatte beim Rickbau als
natzlich erweisen. Zusatzlich ist eine Wieder-
verwendbarkeit ganzer Elemente angesichts
des investierten Arbeitsaufwandes nicht
ausgeschlossen.

Entwurfsentwicklung und Pléne
Boltshauser Architekten AG
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Stampflehmmodell 1:20
Bilder: Sandro Livio Straube
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Sandro Livio Straube

Stampflehmmodell 1
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VORFABRIKATION DER LEHMELEMENTE

Produktionsprozess bei der LEHMAG AG in Brunnen
Bilder: Philipp Heckhausen

ETHZ SUMMERSCHOOL

Um den Ofenturm im Selbstbau zu errichten und Studierenden die
Moglichkeit zu bieten das Herstellen von Stampflehm zu erfahren
wurde also die Summerschool im Juni 2019 organisiert und erfol-
greich durchgefihrt. Das ETH Studio Boltshauser als Initiator plante
zusammen mit der Lehmbaufirma Lehmag AG wahrend 4 Wochen so
viele Elemente wie moglich zu produzieren.

So trafen sich die zwei Gruppen a je 15 Studierenden der ETH Ziirich

und anderen Hochschulen aus dem In- und Ausland in Cham, um
den Workshop zu starten.

Die Einflihrung fand in Cham statt. So wurden den Studierenden eine
geschichtliche Fihrung durch das Ziegelei-Museum der Bauherr-
schaft geboten und damit Einblicke in den traditio- nellen Lehm- und
Ziegelbau vermittelt. Dabei wurde auch neben den bestehenden
Ziegelei-Gebaude die Bauparzelle, wo der Turm zu stehen kommen
soll besichtigt.



Produktionsprozess bei der LEHMAG AG in Brunnen
Bilder: Philipp Heckhausen



BAUPROZESS OFENTURM






Bauprozess auf der Baustelle beim Ziegelei-Museum
Bilder: Sandro Livio Straube



SPONSORING OFENTURM CHAM

Wir bedanken uns bei allen Gonnerinnen und Gonnern sowie Wir bedanken uns bei der ETH Zurich, m S h
bei den unterstitzenden Bauunternehmen, welche die welche das Projekt vielseitig begleitet und ZUric
Realisierung dieses Projektes ermdglicht haben. unterstitzt hat.

GONNER/INNEN SPONSORING AUSFUHRENDER BAUUNTERNEHMEN
Verein ESAF 2019 ZUG Schumacher Ziegelei Korbligen

Eidg. Schwing- und Alplerfest 2019 Zug

Ineichen AG
Lotteriefonds Kt. Zug

Keller Unternehmungen AG
Werner Siemens-Stiftung

LEHMAG AG

Gemeinnitzige Gesellschaft Zug
ACB-Schwerpunktfonds

Terrabloc

Stiftung Monika Widmer

Jakob Rope Systems

Einwohnergemeinde Cham

Boltshauser Architekten AG

Einwohnergemeinde Baar

Seforb Ingenieure

Gemeinde Hiinenberg

KIBAG Holding AG

Gemeinde Risch

Cesi Canepa AG

Gemeinde Unterageri

5 ) scharer
Scharer Beck Sanitar beCk.
Gemeinde Oberageri

Nussli AG
Gemeinde Steinhausen

Reflexion AG

Herzlicher Dank gebiihrt vor allem den Studierenden, die an der Umsetzung des Ofenturms in verschiedener Art und Weise beteiligt
waren. Ohne Ihr Engagement ware dieses Bauprojekt nicht moglich gewesen.



